STYCKVIS FORZINKAT STAL ELLER
KONTINUERLIGT BELAGT ZM-STAL

En arlig jamforelse

Styckvis férzinkning av stalprodukter
enligt EN ISO 1461

Manga olika typer av stalprodukter kan garanteras

livslangt skydd genom styckvis varmforzinkning, en
belaggningsprocess som gors efter att all skarning, svetsning
och formning av produkten har slutforts. Detta ar styckvis
varmforzinkning enligt EN ISO 1461:

- Fullstandig tackning med ett tjockt lager av zink, vanligtvis i
intervallet 55-200 mikrometer eller mer.

- Beprovad prestanda genom manga decenniers erfarenhet.

- Foljer ISO-standarder for att sakerstalla konservativ och
tillforlitlig prestandainformation.

- Beldggningens prestanda forbattras med tiden i takt med
att en stabil patina bildas pa ytan.

- Optimala forutsattningar for ateranvandning och fullstandig
atervinning.
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Forbelagda ZM-stal dr inte ett likvardigt alternativ till styckvis
varmforzinkning utford enligt EN ISO 1461. Fem viktiga fakta du behover
kanna till...
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For mer information, 1as var artikel “Vikten av korrekt specifikation av metallbeldggningar for stal”.
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https://www.galvanizingeurope.org/galvanizing/specification-guidance/

Begransningar vid tillverkning av en
produkt fran forbelagd stalplat

For att sanka kostnaderna kan vissa produkttillverkare
frestas att ersatta styckvis varmforzinkning genom att istéllet
tillverka komponenterna av férbelagd stalplat - vilket har ett
antal konsekvenser:

- Tunnare beldggningar som ar typiska for forbelagd stalplat.
De vanliga beldggningstjocklekarna som anvands for t ex
byggprodukter ar endast 15-25 mikrometer.

- Skador pa belaggningen vid formning och svetsning under
tillverkning.

- Obelagda omraden vid alla skurna kanter éver hela
produkten.

Begransningarna med att anvanda forbelagd stalplat
géller &ven for de nya sortimenten av ZM- stal som nu finns
tillgéngliga tillsammans med andra typer av forbelagda stal
(Z- och ZA-stal). Trots de pastdenden du kanske har hort

ar anvandningen av ZM- stél helt enkelt inte en likvardig
ersattning for styckvis varmforzinkning efter tillverkning.

Grundfakta i detalj

Accelererad

1 korrosionsprovning i
laboratorier overdriver den
relativa prestandan hos ZM-
belaggningar

Detta beror pa att magnesumtillsatsen har en stor effekt
vid den har typen av provning, som inte ses under verkliga
driftsférhallanden.

- 1SO-standarder tydliggor att korrosionsprovning som
ISO 9227, Neutral saltdimmeprovning, inte ska anvandas
for att jdAmfora olika beldggningstyper — sa det &r
alarmerande att tillverkare av ZM-stal gor just detta for
att dverskatta prestandan hos sina produkter.

- Aven sma férandringar i testférhallandena ger stora
férandringar i resultaten - tillverkare av ZM-stal valjer
det test dar magnesiumhalten har storst inverkan vid
provning av deras produkter.

- Liknande vilseledande slutsatser kan dras fran
korttidsexponeringarijord.
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Accelererad korrosionsprovning ar inte palitlig
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Aven korrosionsprovning pa olika testplatser kan ge vilseledande
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Dessa exponeringsprovningar ar noggrant konstruerade och

bevisad

valda for att visa en 6nskad prestanda fér ZM-belaggningar.

- Exponeringsprovningen har vanligtvis utférts under en
begrénsad tidsperiod - ofta rapporteras endas resultat
for 6 ar — och inkluderar den tidsperioden, vanligtvis 1-2 ar,
da en styckvis forzinkad produkt fortfarande bygger upp
sin skyddande, stabila patina pa ytan. Omvant kan ZM-
beldggningen ha sin basta prestanda under de forsta aren.
Genom att jamfora prestanda under en sa kort tidsperiod far
man inte den verkliga bilden av det langsiktiga skyddet hos
stalkomponenten.

- Jdmférande exponeringstester som aberopas i
reklammaterial fran ZM-producenter tycks inte utforas
i Overensstammelse med det korrekta sattet att ta bort
korrosionsprodukter for att bestamma viktsforlust
som ska anvandas for sddana tester. Standarden I1SO

Korrosion vid skurna kanter pa en forbelagd stalprodukt

Bockning och formning av
ZM-belaggningar under
tillverkningen skapar skador
och langsiktig forsvagning av
skyddet

Aven om skikten &r tunna saknar ZM-beldggningar den
formbarhet som andra kontinuerligt belagda stal, t ex
Z- och ZA, har.

- Strukturen hos belaggningen ar sprod, vilket leder till lokala
skador och fértunning av belaggningen i hérnen.

- Effekten av dessa deformationer pa den langsiktiga
prestandan ar okand men kan inte ignoreras.

information, och ZM-beldggningars langsiktiga prestanda &r inte

8407:2020 kraver en speciell metod for borttagning av
korrosionsprodukter fran ZM-beldggningar. De flesta
rapporterade studier som sponsras av ZM-stalproducenter
anvander en alternativ metod som ar kand for att inte
avlagsna alla korrosionsprodukter fran ZM-beldggningar -
vilket leder till underskattade korrosionsforluster.

- Jamfdrande tester i verkliga miljder, t.ex. i trafiktunnlar,
dar korrekt metod for borttagning av korrosionsprodukter
frdn ZM-beldggningar har anvants, visar ingen signifikant
skillnad i prestanda mellan varmférzinkat stal och ZM-belagt
stal. Detta innebar att beldggningstjocklek och fullstandigt
tackning av produkten avgdr den slutliga bestandigheten.

- Jamfdrande tester genom utomhusexponeringar utférs
ofta med testpanelernas skurna kanter artificiellt belagda
med en farg - vilket maskerar effekten av skurna kanter pa
prestandan under testet.
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Exponerade kanter efter
skarning av ZM-belagt stal
skapar en langsiktig svaghet
i skyddet

Zinkens galvaniska offerverkan ger ett visst skydd at stal
som exponeras vid en skarkant. Men vill man verkligen
avsiktligt utforma en stalprodukt pa det sattet? Den
omgivande belaggningen kommer att offra sig sjalv for att
forsoka skydda skarkanten — vilket utarmar belaggningen
med tiden... och hos ett forbelagt ZM-stal har den
belaggningen begransad tjocklek.

- Exponerade ZM-stal dar de skurna kanterna inte ar
artificiellt belagda under testet visar signifikant samre
prestanda an nar kanterna ar tackta.

- Tester har visat att upp till 3 mm av en ZM-belaggning runt
en skuren kant kan férbrukas under 3 ars exponering.

Effekt av formning pa ZM-belagda stal

ZM-belaggning pa stalprodukt efter 180° bockning (utan dorn).

Kélla: CENIM, Spanien
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Mer komplexa produkter ar
5 svarare att ateranvanda och
atervinna

Optimal design for cirkularitet bor, utéver forlangd
bestdndighet och potential for ateranvandning, sékerstélla
att alla ingaende material, sarskilt kritiska ravaror som finns i
begransad tillgang, ar atervinningsbara.

- Stalprodukter tillverkade av férbelagd ZM-platar kan inte
beldggas pa nytt nar skiktet ar forbrukat.

- Skiktet hos stalprodukter tillverkade av forbelagd ZM-plat
kan inte tas bort pa ett enkelt satt for att genomga styckvis
férzinkning, da narvaron av aluminium och magnesium i
beldggningen skapar tekniska svarigheter for en sddan
process.

- Stalprodukter tillverkade av férbelagd ZM-plat hamnar
i den elektriska ljusbagsugnen for stalatervinning vid
slutet av sin livscykel. Produktens aluminium- och
magnesiuminnehall kan inte atervinnas och kommer att
ga forlorat for alltid i stalslaggen. Detta ar ett problem,
da bade aluminium och magnesium &r listade av EU som
kritiska rdvaror som bor bevaras. Zink finns i riklig méngd
och atervinns dessutom i stor utstrackning, och ar darfor
inte ett EU-kritiskt rdmaterial.

Undvik
underhall

Underlatta
ateranvandning

Hallbarhet,
robusthet och

anpassningsformaga

hos styckvis
forzinkat stal

Undvik
utbyte

Halsosamma
byggnader
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skyldighet for substitution

samt for dteranvandning och
atervinning féreligger.
Magnesium Zink

'EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS FORORDNING (EU) 2024/1252

av den 11april 2024 om upprattande av en ram for att sakerstélla en saker
och hallbar forsérjning av kritiska ravaror och om andring av férordningarna
(EVU) nr168/2013, (EU) 2018/858, (EU) 2018/1724 och (EU) 2019/1020
(artikel 26 kraver att medlemsstaterna ska "6ka den tekniska mognaden
hos atervinningstekniker for kritiska ravaror och framja cirkuléar design,
materialeffektivitet och substitution av kritiska ravaror i produkter och
tillampningar, minst genom att inkludera stodatgarder i detta syfte inom
ramen for nationella forsknings- och innovationsprogram”)

2Europeiska kommissionen, Studie om EU:s lista Gver kritiska ravaror —
Slutrapport (2020)

Vid design for atervinning och
ateranvandning — skikt bildade
genom styckvis varmforzinkning ar
helt enkelt mer forenliga med den
cirkulara ekonomin

- Styckvis férzinkade stalprodukter har oftast
tillrdcklig hallbarhet for att anvédndas under mer &n en
produktlivscykel.

- Styckvis forzinkade stalprodukter kan, vid behov,
omforzinkas i en helt cirkular process som ar beprévad och
redan idag i drift for vissa produkter.

- Nar styckvis férzinkade produkter kommer iniden
elektriska ljusbdgsugnen for stalatervinning vid slutet av
sin livscykel, kan den aterstdende zinken atervinnas genom
den etablerade zinkatervinningsprocessen och aterforas
till primar zinkproduktion. Manga tusen ton zink atervinns
redan pa detta séatt.
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